Requested Patent: EP0658488A1 



Title: 

FLEXIBLE BAG WITH INTEGRATED OPENING LINE, AND METHOD FOR ITS 
MANUFACTURING. ; 

Abstracted Patent: EP0658488 ; 

Publication Date: 1995-06-21; 

Inventor(s): BOCHET THIERRY (FR); 

Applicants): SOCOPLAN SA (FR) ; 

Application Number: EP1 9940402923 19941216 ; 

Priority Number(s): FR19930015151 19931216 ; 

IPC Classification: B65D75/58; B65B61/18 ; 

Equivalents: CA2138352, DE69411865D, DE69411865T, FR2714030 ; 

ABSTRACT: 

The invention relates especially to a bag (1 ) comprising at least two flexible but tearable walls (2, 
3) facing one another; a border (4) for rigidly joining the two walls (2, 3) together, this border 
being designed to delimit, on the one hand, the external periphery (6-9) of the bag (1), and on 
the other hand, the external contour (1 0-1 3) of a central volume (5) designed to contain a 
product which is, for example, liquid/pasty, or in the form of a powder; and a line (18) of lesser 
strength which extends along the border (4) for joining together and which is designed to allow 
the bag (1 ) to be opened by tearing of the walls (2, 3); a first end (19) of the line of lesser strength 
(18) being situated at a peripheral edge (7) of the border (4) for joining together; characterised in 
that at its second end (20), the line of lesser strength (1 8) has a tangent (21 ) which intercepts the 
external contour (10, 13) of the volume (5) so that by tearing the walls (2, 3) along the line of 
lesser strength (18), starting from the first end (19) and via the second one (20), an opening of 
substantially predetermined shape is made in the volume (5). 
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(5j) [.'invention conceme notamment un sachet 
(1) comprenant au moins deux parois (2, 3) 
souples mais dechirables disposees en regard ; 
une marge (4) de solidarisation rigide des deux 
parois (2, 3) Tune contre I'autre, agencee pour 
delimiter d'une part la peripherie exterieure 
(6-9) du sachet (1) et a"autre part le contour 
extern e (10-13) d'un volume central (5) destine a 
contenir un produit par exemple liquide, pateux 
ou pulverulent; et une ligne (18) de plus faible 
resistance qui s'etend sur la marge (4) de soli- 
darisation et qui est destinee a permettre Tou- 
verture du sachet (1) par suite de Parrachement 
des parois (2, 3); une premiere extremite (19) 
de la ligne de plus faible resistance (18) etant 
situee a un bord periph6rique (7) de la marge (4) 
de solidarisation ; caracteris§ en ce qu'a sa 
seconde extremite (20), la ligne de plus faible 
resistance (18) presente une tangente (21) qui 
intercepte le contour exteme (10, 13) du volume 
(5), pour qu'en dechirant les parois (2, 3) suivant 
la ligne de plus faible resistance (18), a partir de 
la premiere extremite (19) et via la seconde (20), 
une ouverture de forme substantiellement pre- 
determin6e soft realis6e dans le volume (5). 
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L'invention concerne un sachet souple a ligne 
d'ouverture integree ; un procede de fabrication d'un 
tel sachet ; et une machine permettant la fabrication 
d'un tel sachet. 

Par "sachet souple", on designe tout conteneur 5 
comprenant au moins deux parois, en forme de feuil- 
les realisees a partir d'un ou plusieurs materiaux suf- 
f isamment souples pour pou voir et re deformees sans 
subir de deterioration, dans des conditions normales 
d'utilisation. 10 

Mais bien qu'etant souples, les parois doivent 
pouvoir etre decoupees ou dechirees facilement par 
I'utilisateur pour accederau produit contenu, sans di- 
minuer la resistance du sachet. 

Par exemple, les parois peuvent etre realisees a 15 
partir d'une feuille de papier, de matiere plastique ou 
de metal tel qu'aluminium. Frequemment, elles sont 
realisees a partir d'un film complexe a couches mul- 
tiples. 

On connait des sachets souples dont les parois 20 
sont disposees en regard, lis comprennent une marge 
de solidarisation rigide des deux parois Tune contre 
('autre. La marge est agencee pour delimiter d'une 
part la peripheric exterieure du sachet et d'autre part 
le contour externe d'un volume central. 25 

Ce volume central est destine a contenir un pro- 
duit, par exemple liquide pateux ou pulverulent. II peut 
s'agir notamment d'un fiuide a usage alimentaire, 
cosmetique, medical ou menager. 

Ce volume etant entoure, generalement de facon 30 
hermetique, par la marge de solidarisation, une ou- 
verture doit etre formee dans les parois du sachet, 
pour permettre au produit d'en etre decharge. 

Une telle ouverture peut etre realisee a I'aide 
d'un outil coupant tel qu'une paire de ciseaux. 35 

II est aussi connu de prevoir sur la marge de so- 
lidarisation une ligne de plus faible resistance desti- 
nee a permettre I'ouverture du sachet, sans outils 
coupants, par suite de rarrachement ou du dechire- 
ment des parois. Generalement, une premiere extre- 40 
mite de la ligne de plus faible resistance est situee a 
la peripherie exterieure du sachet. 

Mais ces sachets presentent des inconvenients. 

Avec certains materiaux a partir desquels sont 
realisees les parois, il n'est pas toujours possible 45 
d'obtenir une ouverture correcte du sachet par arra- 
chement suivant la ligne de plus faible resistance. Tel 
est par exemple, le cas des parois qui comprennent 
une couche de materiau a haute resistance au dechi- 
rement, par exemple en PET ou fortement elastique 50 
par exemple le PE ou PP. 

A Tinverse, si au moins une paroi comprend une 
couche d'un materiau supportant sans rupture d'inv 
portantes deformations elastiques, I'ouverture obte- 
nue n'est pas toujours franche, et ne permet pas un 55 
dechargement propre et un dosage precis du produit. 

Souvent, la dechirure devie de la direction sui- 
vant laquelle on desire qu'elle soit effectuee. Et une 



partie des parois est arrachee sans que le sachet ne 
soit ouvert. Ou que la dechirure soit deviee vers Tin- 
terieur du volume, et y cree une breche telle que le 
produit a tendance a f uir hors du sachet. 

L'agencement et les dimensions limitees des Ik 
gnes de plus faible resistance connues font qu 'elles 
sont diff idles a localiser. Et qu'elles off rent une prise 
insuffisante pour permettre un arrachement facile. 

L'invention a pour but de pallier ces inconve- 
nients entre autres. Et de proposer un sachet souple 
economique a realiser, qui soit a la fois mecanique- 
ment resistant, a-meme d'off rir une protection eff ica- 
ce de son contenu, tout en pouvant etre ouvert de ma- 
niere aisee. 

Un objet de l'invention est un sachet comprenant 
deux parois souples mais dechirables disposees en 
regard ; une marge de solidarisation rig ides des deux 
parois Tune contre I'autre, agencees pour delimiter 
d'une part la peripherie exterieure du sachet et d'au- 
tre part le contour externe d'un volume central desti- 
ne a contenir un produit par exemple liquide, pSteux 
ou pulverulent ; et une ligne de plus faible resistance 
qui s'etend sur la marge de solidarisation et qui est 
destinee a permettre I'ouverture du sachet par suite 
de I'arrachement des parois ; une premiere extremite 
de la ligne de plus faible resistance etant situee a un 
bord peripherique de la marge de solidarisation ; ca- 
racterise en ce qu'a sa seconde extremite la ligne pre- 
sente une tangente qui intercepte le contour externe 
du volume, pour qu'en dechirant les parois suivant la 
ligne de plus faible resistance, a partir de la premiere 
extremite et via la seconde, une ouverture de forme 
sensiblement predetermi nee soit realisee dans le vo- 
lume. 

Les parois d'un tel sachet peuvent soit etre dis- 
tinctes, et par exemple issues de deux feuilles de ma- 
teriau souple. Soit ces parois sont issues d'une meme 
feuille pliee de facon a obtenir deux parois en regard. 

La ligne de plus faible resistance peut se presen- 
ter sous la forme d'un amincissement de I'epaisseur 
d'au moins une paroi, d'une ligne estampee, ou d'un 
enlevement de matiere. 

La ligne de plus faible resistance peut etre in- 
terrompue entre ses premiere et seconde extremites, 
par au moins un pont frangible. 

Elle peut egalement s'etendre le long d'un bord 
peripherique de la marge de solidarisation, qui pre- 
sente la plus grande longueur. 

La ligne de plus faible resistance peut etre subs- 
tantiellement rectiligne. Et etre agencee en partie pa- 
rallelement au bord peripherique le long duquel elle 
s'etend. 

Respectivement a sa premiere et a sa seconde 
extremites, la ligne de plus faible resistance peut etre 
orientee vers le bord peripherique de la marge et vers 
le contour externe du volume, de facon a def inir une 
languette de prehension sur la marge. 

Et la tangente de la ligne de plus faible resistance 
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a sa seconde extr6mite, ainsi qu'une tangente du 
contour externe du volume au point d'interception de 
ce contour et de la tangente de la ligne de plus faible 
resistance, peuvent d6finir un angle compris entre 
45° et 90°, et de preference de I'ordre de 50 Q a 70°. 5 

Suivant un mode de realisation, le sachet presen- 
te une languette de prehension qui est evasee au 
moins en partie, suivant la ligne de plus faible resis- 
tance et a partir de la premiere extremite. 

Par exemple, la languette de prehension est eva- 10 
see au moins a proximite de la seconde extremite de 
la ligne de plus faible resistance. 

Cette derniere peut s'etendre le long d'un bord 
peripherique qui est delimite, au voisinage de la pre- 
miere extremite par un bord peripherique adjacent, la 15 
distance entre la premiere extremite et ce bord peri- 
pherique adjacent etant superieure a la largeur de la 
marge de solidarisation, en projection sur le bord pe- 
ripherique ou s'etend la ligne, af in de menager sur la 
marge une zone de retenue. 20 

La ligne de plus faible resistance peut presenter 
au moins une partie incurvee, et par exemple une 
partie incurvee a proximite de chacune des premiere 
et seconde extremites. 

Le volume peut comporter a proximite de la se- 25 
conde extremite, une partie en saillie dans la marge 
et vers un bord peripherique le long duquel s'etend la 
ligne de plus faible resistance, afin que I'ouverture 
dans le volume realisee pardechirementconstitue un 
bee verseur. 30 

Suivant un mode de realisation, la partie en saillie 
du volume est situee entre la seconde extremite de 
la ligne de plus faible resistance et un bord peripheri- 
que adjacent a un bord peripherique le long duquel la 
ligne de plus faible resistance s'etend. 35 

Les bords peripheriques des marges de solidari- 
sation forment un polygone, de preference rectangle. 

Un autre objet de Pinvention est un precede de fa- 
brication d'un sachet tel que defini ci-dessus, carac- 
terise en ce qu'il comprend les etapes successives 40 
consistant a : 

- disposer en regard Tune de I'autre au moins 
deux parois souples, issues d'au moins une 
feuille de materiau souple ; . 

- solidariser rigidement les deux parois afin de 45 
former une partie de la marge et du volume ; 

- remplir la partie du volume avec un produit par 
exemple liquide, pateux ou pulverulent ; 

- achever la solidarisation rigide des deux pa- 
rois, pour achever la marge et obturer le volu- 50 
me; 

- former sur la marge une ligne de plus faible re- 
sistance. 

L'avantage de ce procede par rapport a ceux de 
I'etat de la technique, est qu'il permet de separer les 55 
etapes de remplissage et de solidarisation. 

Encore un autre objet de I'invention est une ma- 
chine permettant la fabrication d'un sachet tel que de- 



fini ci-dessus, caracterise en ce qu'elle comprend : 

- des moyens aptes a disposer au moins deux 
parois souples en regard Tune de I'autre, les 
parois etant issues d'au moins une feuille de 
materiau souple mais dechirable, 

- des moyens permettant de solidariser rigide- 
ment les deux parois afin de former une partie 
de la marge et du volume ; 

- des moyens de remplissage de la partie du vo- 
lume avec un produit par exemple liquide, pa- 
teux ou pulverulent ; 

- des moyens permettant d'achever la marge et 
obturer le volume ; et 

- des moyens aptes a former sur la marge, une 
ligne de plus faible resistance. 

Selon les modes de realisation, la machine peut 
§tre agencee verticalement ou horizontal ement. 

L'invention est decrite en detail, en se reportant 
aux dessins annexes dans lesquels : 

- la figure 1 est une vue en perspective d'un sa- 
chet conforme a l'invention ; 

- la figure 2 est une vue partielle schematique, 
qui il lust re un procede de realisation de sa- 
chets selon l'invention ; 

- les figures 3, 4 et 5 sont des vues en perspec- 
tive du sachet de la figure 1 , a trois phases suc- 
cessives de son ouverture; 

- la figure 6 est une vue partielle schematique et 
en perspective d'une machine permettant la 
mise en oeuvre du procede, de la realisation 
avec defilement vertical de sachets conformes 
a l'invention. 

- la figure 7 est une vue schematique partielle si- 
milaire a la figure 2, mais dans le cas d'une ma- 
chine permettant la mise en oeuvre d'un proce- 
de de realisation de sachets, par pliage et de- 
filement horizontaux d'une feuille unique ; et 

- la figure 8 est une vue partielle en perspective, 
d'un outillage et d'une machine de realisation 
de sachets. 

Sur les figures 1 a 5 et 7, la reference 1 designe 
un sachet souple. 

Le sachet 1 comprend au moins deux parois sou- 
ples mais dechirables 2 et 3. Les parois 2 et 3 sont dis- 
posees en regard Tune de I'autre. 

Dans une premiere realisation, les deux parois 2, 
3 sont distinctes. Dans une autre realisation, les pa- 
rois 2,3 sont issues d'une meme feuille (59) pliee en 
materiau souple mais dechirable. 

Une marge 4 de solidarisation rigide des parois 
du sachet 1 , est agencee pour delimiter d'une part la 
peripheric exterieure du sachet 1, et d'autre part le 
contour externe d'un volume central 5. 

Le volume central 5 est destine a contenir un pro- 
duit par exemple liquide, pateux ou pulverulent. Ce 
produit peut etre au moins en partie solide. 

Le sachet 1 illustre comprend deux parois sou- 
ples 2 et 3 disposees Tune contre I'autre. Mais le sa- 
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chet 1 peut comporter plus de deux parois souples so- 
lidarisees par une ou plusieurs marges 4. Les parois 
peuvent alors etre solidarisees en regard les unes 
des autres et, de preference bord a bord. 

Af in de simplif ier la description, le sachet 1 est 5 
assimile au plan def ini par les deux parois 2 et 3, et 
par la marge 4. Etant entendu que I'enveloppe du sa- 
chet 1 presente dans la realite une certaine 6pais- 
seur. 

Similairement, bien que les sachets 1 illustres 10 
soient de forme polygonale, et plus precis6ment rec- 
tangulaire, on peut prevoir des sachets 1 dont la pe- 
ripheric externe a une forme quelconque, par exenv 
ple arrondie. 

Sur la figure 1,1a peripheric exterieuredu sachet 15 
1 est constitute par des bonds peripheriques 6, 7, 8 
et 9. Les bords 6 et 8 sont paralleles entre eux, et sont 
delimites entre leurs extremites par les bords adja- 
cents 7 et 9. Les bords peripheriques 7 et 9 sont pa- 
ralleles entre eux, et s'etendent perpend iculairement 20 
aux bords adjacents 6 et 8. Le contour externe du vo- 
lume central 5 est essentiellement def ini par des tron- 
gons adjacents 10, 11, 12 et 13, qui sont respective- 
ment paralleles aux bords peripheriques 6, 7, 8 et 9. 

Dans le cas ou les parois 2, 3 sont issues d'une 25 
feuille unique (59) pliee, la pliure de la feuille peut 
correspondre a Tun des bords peripheriques du sa- 
chet 1, par exemple le bord 8. 

La marge 4 se divise substantiellement en 4 par- 
ties adjacentes 14, 15, 16 et 17. La partie 14 de la 30 
marge 4 est delimitee par d'une part le bord periphe- 
rique 6 et d'autre part parte troncon 1 0 du contour ex- 
terne du volume 5. II en va de m6me pour la partie 15 
avec le bord 7 et le troncon 11 ; la partie 16 avec le 
bord 8 et le troncon 12 ; ainsi que pour la partie 17 35 
avec le bord 9 et le troncon 13. 

Dans le cas ou les parois 2, 3 sont issues d'une 
meme feuille pliee, le bord plie est solidarise ou ne 
Test pas. Ici, on voit que le bord plie 8 est egalement 
solidarise et delimite la partie de marge 16. 40 

La dimension la plus petite du sachet 1 illustre est 
parallele aux bords 6 et 8. Les bords 7 et 9, les tron- 
cons de contour du volume 11 et 1 3, ainsi que les par- 
ties de marges 15 et 17 presentent done la plus gran- 
de dimension ou longueur du sachet 1. 45 

Sur la marge 4, le sachet 1 comprend une ligne 
de plus faible resistance 18. La ligne 18 s'etend ici sur 
la partie 15 de la marge 4. Elle possede une premiere 
extremite 19, situee au bord peripherique 7. 

Cette ligne 18 est destinee a permettre I'ouver- so 
ture du sachet 1 , en effectuant un arrachement d'une 
partie des parois 2 et 3. 

La ligne de plus faible resistance 18 presente a 
sa seconde extremite 20, une tangente 21 qui inter- 
cepte le troncon 11 du contour externe du volume 5. 55 

Ainsi, en dechirant les parois 2 et 3 suivant la li- 
gne de plus faible resistance 18, a partirde la premie- 
re extremite 19 et via la seconde extremite 20, une 



ouverture 22 (fig. 5) de forme substantiellement pre- 
determinee est realisee dans le volume 5. 

La ligne de plus faible resistance 1 8 peut etre ob~ 
tenue de differentes manieres. Elle peut se presenter 
sous la forme d'un amincissement de I'epaisseur d'au 
moins une paroi 2 ou 3. Mais aussi d'une ligne estam- 
pee ou d'un enlevement de matiere. 

Ici, entre la premiere extremite 19 et la seconde 
extremite 20, la ligne 18 est interrompue par un pont 
frangible 23. Plusieurs ponts f rangibles peuvent etre 
menages le long de la ligne 18. 

La ligne de plus faible resistance 18 est en partie 
substantiellement rectiligne et s'etend le long du bord 
7 qui est Tun des deux plus longs du sachet 1. La par- 
tie rectiligne de la ligne 1 8 est agencee parallelement 
au bord peripherique 7. Mesuree en projection ortho- 
gonale sur le bord 7, la distance entre la premiere ex- 
tremite 19 et le bord peripherique adjacent 8 oppose 
a la seconde extremite 20 suivant le bord 7, est su- 
perieure a la largeur de la marge de solidarisation 4 
mesuree de la m6me maniere, e'est-a-dire a la distan- 
ce sur le bord 7, entre le bord adjacent 8 et la partie 
de contour 16. 

On peut ainsi donner a la ligne de plus faible re- 
sistance 18 une longueur importante, tout en mena- 
geant entre la premiere extremite 19 et le bord adja- 
cent 8, une zone de retenue 24. La zone 24 a des di- 
mensions suffisantes pour permettre au sachet 1 
d'etre fermement tenu par son utilisateur, entre I'ex- 
tremite19etlebord8. 

La ligne 18 definit sur la marge 4, une languette 
de prehension 25. La languette 25 est evasee au 
moins en partie, suivant la ligne 18 et a partir de la 
premiere extremite 19. Autrement dit, la seconde ex- 
tremite 20 est plus eloignee du bord peripherique 7, 
suivant une direction parallele au bord adjacent 6, 
que ne Test la partie rectiligne 26. Bien que la lan- 
guette 25 puisse etre evas6e sur toute sa longueur, 
elle ne Test ici qu'a proximite de la seconde extremite 
20. 

La partie evasee de la languette 25 est definie 
par une partie incurvee 27 (fig. 3) de la ligne 18, orien- 
tee vers le contour externe du volume 5, et ici vers son 
troncon 11. Eta proximite de la premiere extremite 
19, la ligne de plus faible resistance 18 possede une 
autre partie incurvee 28 orientee vers le bord peri- 
ph6rique 7. En projection surce bord, la partie incur- 
vee 28 est situee entre le pont frangible 23 et la pre- 
miere extremite 19. La partie incurvee 28 def init une 
extremite 29 de la languette 25 qui est integree a la 
marge 4. 

La partie incurvee 28 est ici agencee pour que la 
tangente 21 d'une part, et d'autre part une tangente 
30 du troncon 11 du contour externe du volume 5, a 
un point d' interception 31 de ce contour et de la tan- 
gente 21 , def inissent un angle a compris entre 45° et 
90°. De preference, Tangle a est de I'ordre de 50° a 
70°. 
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Sur les figures 1 , 3 et 4, une partie 33 du volume 
5 prevue a proximite de la seconde extremite 20 fait 
saillie dans la partie 15 de la marge 4, vers le bord pe- 
ripherique 7. La partie en saillie 33 est ici delimitee 
par I'intersection des troncons adjacents 10 et 11 du 
contour extern e du volume 5. Elle est situee entre la 
seconde extremite 20 et le bord peripherique 6, au- 
quel est adjacent le bord peripherique 7. 

En se reportant aux figures 3 a 5, le mode d'ou- 
verture d'un sachet 1, ainsi que les avantages procu- 
res par sa structure, sont decrits. 

Avant ouverture, le sachet 1 est comme repre- 
sents sur les figures 1 et 3. Une personne ou utilisa- 
teur desirant decharger une partie au moins du pro- 
duit contenu dans le volume 5, peut prendre entre les 
doigts d'une main la zone de retenue 24. 

Avec les doigts de I'autre main, I'utilisateur peut 
saisir la languette 25. Les dimensions de la zone de 
retenue 24, et la longueur de la languette 25 permet- 
tent une bonne prise. 

Tout en maintenant la zone 24, on exerce sur la 
languette 25 une traction suivant la ligne 18 telle 
qu'indiquee par la fleche A (fig. 4). L'extremite 29 de 
la languette 25 peut etre rendue libre, et le pont fran- 
gible 23 rompu. 

En continuant la traction indiquee par la f leche A, 
le point de dechirement des parois 2 et 3 du sachet 1 
est deplace vers la seconde extremite 20 de la ligne 
18. 

Lorsque le point de dechirement atteint la partie 
incurvee 27, 1'effort de dechirement suivant la f leche 
A est transmis aux parois 2 et 3 par une section crois- 
sante, mesuree parallelement au bord 6. Cela permet 
d'eviter que la languette ne se rompe au fur et a me- 
sure du dechirement des parois au-dela de la secon- 
de extremite 20 (fig. 5). 

A partir de la phase de la figure 4, en continuant 
a tirer suivant la fleche A, le point de dechirement 
quitte la ligne de plus faible resistance 18 et forme un 
rebord dechire 37. L'orientation donnee a la partie in- 
curvee 27 permet notamment au dechirement d'etre 
effectue de facon nette et franche. 

Une fois le dechirement acheve (fig. 5), la lan- 
guette 25 peut etre totalement detachee du reste du 
sachet 1. En dechirant les parois 2 et 3 au-dela de la 
seconde extremite 20, la languette 25 entraine avec 
elle une partie 36 delimitee par ce qui formait preala- 
blement un coin du sachet 1 entre les bords 6 et 7, ain- 
si que par le rebord dechire 37. 

En outre, I'ouverture 22 obtenue par ce dechire- 
ment, qui coupe la partie en saillie 33 du volume 5, a 
la forme d'un bee verseur. Ce bee permet de dechar- 
ger le produit provenant du volume 5 de facon dosee, 
et a un emplacement choisi. Par exemple, si le produit 
estfluide, il est possible de doser une goutte 35 de 
produit, et de I'apposer avec precision sur un support 
quelconque. 

L'angle a est de preference determine pour que 



le rebord dechir6 37 soit oriente suivant une direction 
dans laquelle le materiau des parois 2 et 3 presente 
des caracteristiques de resistance au dechirement 
les plus reduites possible. 

5 En se reportant a la f igure 1, on voit que le sachet 

1, et par exemple la partie 15 de la marge 4 portant 
la ligne de plus faible resistance 1 8 peut etre revet ue 
d'une impression 34 ou analogue. 

Une telle impression peut faire partie d'un motif 

10 ornemental s'etendant sur d'autres parties du sachet. 
Mais rimpression 34 peut egalement avoir une fono 
tion informative. Ici, elle represente une fleche qui in- 
dique le sens suivant lequel le dechirement de la ligne 
18 doit etre effectue. 

15 Les figures 2 et 7 illustrent des exemplesde pro- 

cedes de realisation de sachets 1 . Au vu des explica- 
tions qui suivent et de I'etat de la technique, I'homme 
du metier saura mettre en oeuvre ce procede. 

Dans le cas (fig. 2) ou les deux parois souples 2, 

20 3 sont distinctes, la realisation est plus specialement 
adaptee a la fabrication de sachets a la verticale. Et 
dans le cas (fig. 7) ou les deux parois souples 2, 3 
sont issues d'une feuille pliee, la realisation est plus 
specialement adaptee a la fabrication de sachets 1 a 

25 I'horizontale. 

Les references 38 et 39 (fig. 2) designent deux 
feuilles de matiere souple mais dechirable, par exem- 
ple deroulees depuis des rouleaux et qui sont depla- 
cees simultanement Tune en regard de I'autre, sui- 

30 vant le sens d'une fleche B. La fleche B est de prefe- 
rence orientee a la verticale. 

Suivant un plan perpendiculaire a cette fleche, 
les deux feuilles 38 et 39 ont les memes dimensions, 
et sont disposees bord a bord. Cette dimension 

35 correspond sensiblement a deux fois la largeur d'un 
bord 6 ou 8 de sachet 1 . L'exemple illustre permet que 
deux sachets 1 soient realises de facon sensiblement 
simultanee. Les sachets 1 sont produits de sorte que 
leurs bords les plus longs 7 et 9, soient paralleles a 

40 la fleche B. 

Les feuilles 38 et 39 sont amenees par des 
moyens 60, en contact Tune avec I'autre lors de leur 
deplacement suivant la fleche B. 

Une fois en contact, les feuilles 38 et 39 sont so- 

45 lidarisees rigidement af in de former une partie de la 
marge 4 et du volume 5. Plus precisement, a cette 
etape seules les parties 15, 16 et 17 de la marge 4 
sont realisees. 

Deux organes de remplissage 40, 41 tels que bu- 

50 ses sont fixes par rapport aux feuilles 38 et 39 qui de- 
filent suivant le sens de la fleche B. Et ces buses 40 
et41 sontagencees pours'etendre al'interieurdu vo- 
lume 5 partiellement defini par les parties de marge 
15, 16 et 17 qui viennent d'etre rigidement solidari- 

55 sees. 

Chaque buse 40 et 41 a pour fonction de remplir 
au moins partiellement la partie deja realisee du vo- 
lume 5 avec un produit. II peut etre different pour cha- 
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que buse 40 et 41. La solidarisation rigide des deux 
feuilles 38 et 39, et par consequent la realisation de 
la marge peripherique 4 sont alors achevees. Cette 
etape permet d'obturer le volume 5. 

Ensuite la ligne de plus faible resistance 18 est 
formee. Plusieurs precedes et outillages permettent 
d'obtenir la ligne 18, par exemple, elle peut prendre 
la forme d'une ligne estampee. 

Un marquage optionnel 42 peut alors §tre realise 
sur les marges 4 pourvues de la ligne 18. 

Dans le cas de la figure 2, ou les feuilles 38 et 39 
permettent de realiser simultanement plusieurs sa- 
chets 1 agences transversalement a la direction de 
defilement B, il convient de proceder a une decoupe 
longitudinale en 43. Cette decoupe longitudinale est 
substantiellement parallele a ia direction de defile- 
ment B. La formation de la decoupe longitudinale 43 
aboutit a la creation de deux bandes de sachets 1 
d'un seul tenant, suivant la direction B. 

Ensuite, une operation de decoupe 44 transver- 
sale, c'est-a-dire substantiellement perpendiculaire a 
la direction B, est effectuee pour separer les sachets 
1 de chaque bande obtenue par la decoupe longitu- 
dinale 43. 

La figure 2 ne constitue qu'un exemple et il est 
aussi possible defabriquer plus de deux sachets 1 si- 
multanement. Ou un seul sachet a la fois. Egalement, 
Tinvention permet la realisation de plaquettes de plu- 
sieurs sachets d'un seul tenant, ou les sachets 1 ne 
sont pas separes suivant la direction longitudinale de 
defilement B et/ou suivant une direction transversa- 
ls 

Suivant le procede illustre sur la figure 7, les pa- 
rots 2, 3 sont issues d'une meme feu i lie de materiau 
sou pie mais dechirable 59, qui est enroulee sous for- 
me de bobine 61 . Et la direction B de defilement et de 
mise en forme de la feuille 59 en sachets 1 s'effectue 
substantiellement a I'horizontale. 

Au fur et a mesure de son devidage depuis la bo- 
bine 61, la feuille 59 traverse des moyens 60 aptes a 
effectuer un pliage longitudinal, sensiblement paral- 
lelement a la direction B. La feuille 59 est ainsi pliee 
dans le sens de sa longueur, pour former deux pans 
62, 63. 

En fin de pliage par les moyens 60, les deux pans 
62, 63 qui sont respectivement destines a former les 
parois 2 et 3, sont disposees en regard. Ici, le pliage 
est effectue de facon a etre confondu avec le bord 8 
des sachets 1 

Suivant le sens de defilement B, les parois 2, 3 
subissent des etapes similaires a celles qui ont ete 
decrites plus haut (fig. 2), pour obtenir des sachets 1 . 
Trois moyens de remplissage 40, en forme de buse 
mobile aptes a penetrer et s'extraire du volume 5 de- 
f ini par les parties de marges 1 5, 1 6 et 1 7, sont prevus 
ici. 

Suite a I'obturation du volume 5, une ligne de plus 
faible resistance 1 8 est formee sur les parties consti- 



tuees par les parois 2, 3 solidarisees, par des moyens 
56 appropries. La ligne 18 est realisee sur la marge 
4, et par exemple sur la partie 15. 

Pour separer les sachets 1 pourvus de lignes 1 8, 
5 une decoupe transversal e a la direction B est effec- 
tuee. Cette decoupe 44 est ici verticale, et realisee 
suivant le plan auquel sont assimiles les sachets 1. 

Sur la figure 6, on voit une machine 45 permet- 
tant la realisation de sachets 1. Une telle machine 
10 permet la mise en oeuvre par exemple du procede qui 
vient d'etre decrit en se reportant a la figure 2. 

La machine 45 comprend un bciti 46 avec un so- 
cle 47. Divers moyens sont prevus pour transformer 
en sachets soupies 1 des feuilles de materiau soupie 
15 38, 39 qui def ilent a I'interieur de la machine suivant 
une direction B. Les feuilles 33, 34 def ilent dans ce 
but en regard ou a travers les moyens de la machine 
45. 

Cette machine 45 est representee avec son ou- 
20 tillage dans une position extraite du bati 46. Certai- 
nes de ses parties ne sont pas representees. 

En suivant le sens de defilement B, la machine 45 
comprend notammentun tiroir48, dontsontsolidaires 
une partie des outillages et moyens de la machine 45. 
25 Le tiroir 48 permet d'extraire du bati 46, suivant une 
direction transversale a la f leche B par exemple, les 
organes qui en sont solidaires. Le tiroir peut par 
exemple etre mont6 a coulissement sur le b£ti 46. 
A proximite de ('emplacement auquel les feuilles 
30 38, 39 convergent Tune vers I'autre, sont prevus des 
moyens 49 apte a les rendre rigidement solidaires. 
Les moyens 49 comprennent une platine 50, solidaire 
du tiroir 48. 

Sur la platine 50, sont montes des patins de so- 

35 lidarisation 51, 52, 53 et 54. Les patins 51, 52 et 53 
sont agences suivant une direction sensiblement pa- 
rallele a la fleche B. lis permettent la formation des 
parties de marge 1 5 et 1 7 des sachets 1 , par exemple 
par thermo-soudage. 

40 Ici, deux sachets 1 sont realises simultanement, 

etles patins de solidarisation 51-54 definissentgene- 
ralement la forme de deux U contigus. Chaque U 
correspond a Tun des sachets 1 a realiser. 

Le patin 54 est agence transversalement a la dh 

45 rection B, et permet de sol idariser les parties de mar- 
ge 14 et 16. Ici, le patin solidarise dans un premier 
temps les parties de marge 16 d'un emplacement des 
feuilles 38, 39 qui vient d'etre amene en regard de la 
platine 50. Les parties de marge 15 et 17 sont reali- 

50 sees simultanement. 

Apres remplissage, cet emplacement est depla- 
ce jusqu'a ce que la partie du volume 5 opposee a la 
partie 16, vienne en regard du patin 54. Et alors que 
des parties de marge 15, 16 et 17 d'un emplacement 

55 des feuilles 38, 39 suivant sont realisees, la partie de 
marge 14 de I'emplacement dont les volumes 5 vien- 
nent d'etre rem pi is est realisee par le patin 54. Ce pa- 
tin constitue done des moyens d'obturation du volu- 
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me 5, par achevement de la marge 4. 

Des moyens a galets de tension 55 agissent sur 
les feuilles 38, 39 pour les deplacer suivant la direc- 
tion B, dans la machine 45. 

Les moyens references en 56 ont pour fonction 
de realiser les lignes de plus faible resistance 18. Les 
moyens 56 sont montes sur le tiroir 50 par I'interme- 
diaire d'un socle 57. lis torment, un passage que les 
feuilles 38, 39 traversent, et ou un outillage appro- 
prie, tel qu'un outil de coupe, realise les lignes de plus 
faible resistance. 

Les moyens 58 sont agences pour effectuer la 
decoupe longitudinal e 43 permettant de s&parer les 
feuilles solidarisees 38, 39 en deux bandes de sa- 
chets 1 d'un seul tenant. 

Dans le cas de la figure 7, et dans une machine 
45 a defilement horizontal, les moyens 49 effectuant 
la premiere solidarisation des parois 2, 3 sont agen- 
ces a distance suivant la direction B, des moyens (54) 
aptes a realiser la par tie de marge 14 qui obture le vo- 
lume 5. 

La figure 8 represente en partie une machine 45. 
Cette machine peut aussi bien fonctionner a la verti- 
cale qu'a 1'horizontale. 

Cette machine 45 comporte deux supports 64 et 
65, qui sont agencees en regard, de part et d'autre 
d'une voie de defilement - suivant la direction B - d'au 
moins une feuille de materiau souple. 

Des platines SOfaisant partie de moyens 56, sont 
montees sur les supports 64 et 65. Elles peuvent etre 
positionnees Tune par rapport a I'autre, ainsi que par 
rapport aux parois 2, 3 qui def ilent suivant la direction 
B, par des moyens respectifs de reglage 66 et 67. Ces 
moyens 66 et 67 tels que glissieres ou analogues per- 
mettent notamment un reglage suivant la direction B. 
Le montage de la platine 50 peut s'effectuer a I'aide 
de rails 68. L'une des platines 50 est prevue pour re- 
cevoir des outil lages comparables aux patins 51-54. 

L' invention n'est pas limitee aux modes de reali- 
sation illustres mais comprend toutes les modifica- 
tions a la portee de I'homme du metier. 

Revendications 

1. Sachet (1) comprenant au moins deux parois (2, 
3) souples mais dechirables disposees en re- 
gard ; une marge (4) de solidarisation rigide des 
deux parois (2, 3) Tune centre I'autre, agencee 
pour delimiter d'une part la peripheric exterieure 
(6-9) du sachet (1) et d'autre part le contour ex- 
terne (10-13) d'un volume central (5) destine a 
contenir un produit par exemple liquide, pateux 
ou pulverulent ; et une ligne (1 8) de plus faible re- 
sistance qui s'etend sur la marge (4) de solidari- 
sation et qui est destinee a permettre I'ouverture 
du sachet (1) par suite de Tarrachement des pa- 
rois (2, 3) ; une premiere extremit6 (19) de la ligne 



de plus faible resistance (18) etant situee a un 
bord peripherique (7) de la marge (4) de solidari- 
sation ; caracterise en ce qu'a sa seconde extre- 
mite (20), la ligne de plus faible resistance (18) 
5 presente une tangente (21) qui intercepte le 

contour externe (10, 13) du volume (5), pour 
qu'en dechirant les parois (2, 3) suivant la ligne 
de plus faible resistance (18), a partir de la pre- 
miere extremite (1 9) et via la seconde (20), une 
ouverture (22) de forme substantiellement prede- 
termine soit realisee dans le volume (5). 

2. Sachet selon la revendication 1 , caracterise en 
ce que les deux parois (2, 3) souples sont distinc- 

15 tes. 

3. Sachet selon la revendication 1, caracterise en 
ce que les deux parois souples (2, 3) sont issues 
d'une meme feuille (59) de materiau souple pliee. 

4. Sachet (1) selon Tune des revendications 1 a 3, 
caracterise en ce que la ligne de plus faible resis- 
tance (18) se presente sous la forme d'un amin- 
cissement de I'epaisseur d'au moins une paroi (2, 
3), d'une ligne estampee, ou d'un enlevement de 
matiere. 

5. Sachet (1) selon Tune des revendications 1 a 4, 
caracterise en ce que la ligne de plus faible resis- 
tance (18) est interrompue entre ses premiere 
(19) et seconde (20) extremites, par au moins un 
pont frangible (23). 

6. Sachet (1) selon Tune des revendications 1 a 5, 
35 caracterise en ce que la ligne de plus faible resis- 
tance (18) s'etend le long d'un bord peripherique 
(7) de la marge de solidarisation (4) qui presente 
la plus grande longueur. 

40 7. Sachet (1) selon Tune des revendications 1 a 6, 
caracterise en ce que la ligne de plus faible resis- 
tance (18) est substantiellement (26) rectiligne. 

8. Sachet (1) selon I'une des revendications 1 a 7. 
45 caracterise en ce que la tangente (21) de la ligne 

de plus faible resistance (18) a la seconde extre- 
mite (20), et une tangente (30) du contour externe 



(10-13) du volume (5) au point d'interception de 
ce contour (10-13) et de la tangente (21) de la li- 
50 gne d'interception, definissent un angle (a) 

compris entre 45° et 90°, et de preference de I'or- 
drede 50° a 70°. 

9. Sachet (1) selon Tune des revendications 4 a 8, 
55 caracterise en ce que la ligne de plus faible resis- 

tance (18) est agencee en partie parallelement 
au bord peripherique (7) le long duquel elle 
s'etend. 
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10. Sachet (1) selon I'une des revendications 6 a 9, 
caracterise en ce que respectlvement a sa pre- 
miere (19) et a sa seconde (20) extremites, la li- 
gne de plus faible resistance (18) est orientee 
vers le bord peripherique (7) de la marge (4) et 
vers un contour externe (10-13) du volume (5), de 
fagon a def inir une languette de prehension (25) 
sur la marge (4). 

11. Sachet (1) selon la revendication 10, caracterise 
en ce que la languette de prehension (25) est 
evasee au moins en partie, suivant la ligne de 
plus faible resistance (1 8) et a partir de la premie- 
re extremite (19). 

12. Sachet (1) selon la revendication 11, caracterise 
en ce que la languette de prehension (25) est 
evasee au moins a proximite de la seconde ex- 
tremite (20) de la ligne de plus faible resistance 

(18) . 

13. Sachet (1) selon I'une des revendications 1 a 12, 
caracterise en ce que, la ligne de plus faible re- 
sistance (18) s'etendant le long d'un bord peri- 
pherique (7) qui est delimite, au voisinage de la 
premiere extremite (1 9) par un bord peripherique 
adjacent (8), la distance entre la premiere extre- 
mite (19) et ce bord peripherique adjacent (8) est 
superieure a la largeur de la marge de solidarisa- 
tion (4), en projection sur le bord peripherique (7) 
ou s'etend la ligne (18), afin de menager sur la 
marge (4) une zone de retenue (24). 

14. Sachet (1) selon Tune des revendications 1 a 13, 
caracterise en ce que la ligne de plus faible resis- 
tance (18) presente au moins une partie incurvee 
(27, 28), et de preference une partie incurvee 
(27, 28) a proximite de chacune des premiere 

(19) et seconde (20) extremites. 

15. Sachet (1) selon Tune des revendications 1 a 14, 
caracterise en ce que le volume (5) comporte a 
proximite de la seconde extremite (20), une par- 
tie (33) en saillie dans la marge (4) et vers un bord 
peripherique (7) le long duquel s'etend la ligne de 
plus faible resistance (18), afin que I'ouverture 
(22) dans le volume (5) realisee par dechirement, 
constitue un bee verseur. 

16. Sachet (1) selon la revendication 15, caracterise 
en ce que la partie en saillie (33) du volume (5) 
est situee entre la seconde extremite (20) de la 
ligne de plus faible resistance (18) et un bord pe- 
ripherique (6) adjacent a un bord peripherique (7) 
le long duquel la ligne de plus faible resistance 
(18) s'etend. 

17. Sachet (1) selon I'une des revendications 1 a 16, 



caracterise en ce que les bords peripheriques (6- 
9) de la marge de solidarisation (4) forment un po- 
lygone, de preference rectangle. 

5 18. Procede de fabrication d'un sachet (1) conforme 
a I'une des revendications 1 a 17, caracterise en 
ce qu'il comprend les etapes successives consis- 
tanta : 

- disposer au moins deux parois (2, 3) sou- 
10 pies mais dechirables en regard Tune de 

I'autre, les parois (2, 3) etant issues d'au 
moins une feuille (38, 39, 59) de materiau 
souple ; 

- solidariser rigidement les deux parois (2, 3) 
15 afin de former une partie (15, 16, 17) de la 

marge (4) et du volume (5) ; 

- remplir la partie du volume (5) avec un pro- 
duit par exemple liquide, pateux ou pulveru- 
lent; 

20 - achever la solidarisation (14) rigide des 

deux parois (2, 3), pour achever la marge 
(4) et obturer le volume (5) ; 

- former sur la marge (4) une ligne de plus fai- 
ble resistance (1 8). 

25 

19. Machine (45) de fabrication d'un sachet (1) 
conforme a Tune des revendications 1 a 17, ca- 
racterisee en ce qu'elle comprend : 

- des moyens (60) aptes a disposer au moins 
30 deux parois (2, 3) souples mais dechirables 

en regard I'une de I'autre, les parois (2, 3) 
etant issues d'au moins une feuille (38, 39, 
59) de materiau souple mais dechirabie ; 

- des moyens (49) permettant de solidariser 
35 rig idement les deux parois (2, 3) afin de for- 
mer une partie (15, 16, 17) de la marge (4) 
et du volume (5) ; 

- des moyens (40, 41) de remplissage de la 
partie du volume (5) avec un produit par 

40 exemple liquide, pateux ou pulverulent ; 

- des moyens (54) permettant d'achever la 
solidarisation rigide des deux parois (2, 3), 
pour achever (14) la marge (4) et obturer le 
volume (5) ; et 

45 - des moyens (56) aptes a former sur la mar- 

ge (4), une ligne de plus faible resistance 
(18). 

20. Machine (45) selon la revendication 19, caracte- 
so risee en ce qu'elle est agencee substantiellement 

a la verticale. 

21. Machine (45) selon la revendication 19, caracte- 
risee en ce qu'elle est agencee substantiellement 

55 a I'horizontale. 
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